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Rekomendacje druku i wykoriczenia SYNAPS OM 135 AP/AR

Wersja_PL 2.0—2019-11-12

SYNAPS OM 135 AP/AR to samoprzylepny papier syntetyczny na bazie wysokogatunkowego poliestru z podktadem kraft.
Jednostronnie powlekany warstwg przyjmujacg. SYNAPS OM 135 AP/AR nie posiada kierunkow witdkien. Wystepujg 2 wersje
produktu — AP/Synaps z klejem permanentnym oraz AR/Synaps z klejem usuwalnym.

Druk

SYNAPS OM 135 AP/AR przeznaczony jest do jednostronnego druku offsetowego, HP Indigo (arkuszowego), druku sitowego, druku
flexograficznego oraz druku inkjet-UV. Nie nadaje sie do drukéw solwentowych i pigmentowych. Podktad kraft nie nadaje sie do
zadruku.

Rekomendacje dla druku offsetowego

Do druku na SYNAPS OM 135 AP/AR nie s3 wymagane zadne specjalne farby. Nie potrzebne sg rowniez zadne dodatkowe sktadniki
dodawane do farby utatwiajgce schniecie. Rekomendowana gestos¢ (mierzona na mokrym druku na biatej powierzchni) farb dla
Synaps OM 135 AP/AR to: K:1.50 = C: 1,20 — M:1,15 - Y:1.20.

W przypadku uzycia lakieréw dyspersyjnych i innych lakieréw, zaleca sie druk nizszymi gestosciami, poniewaz gesto$¢ druku
zazwyczaj zwieksza sie 0 0,10-0,20.

Dla druku kolorow PANTONE nalezy uzywac¢ wzornika koloréw dla podtozy niepowlekanych.

Uwaga: powinno unikac sie zbyt wysokich gestosci farby, aby unikngé problemoéw ze schnieciem i pdzniejszym wykanczaniem.

SYNAPS OM 135 AP/AR zachowuje sie w podajniku jak papier powlekany. Dla zapewnienia optymalnej pracy maszyny, upewnij sie, ze
arkusze w stosie podajnika sg napowietrzane.

Wazne! Dla unikniecia $laddéw na podfozu nalezy zminimalizowac¢ nacisk watkéw podajacych i ssawek lub jesli to mozliwe, wskazane
jest przenies¢ je na zewnatrz obszaru zadruku.

SYNAPS OM 135 AP/AR posiada bardzo gtadka powierzchnie. Nie ma potrzeby uzywania duzej ilosci proszku utrwalajgcego.
Na podtozu Synaps OM farby schng bardzo szybko. Dla optymalnego utrwalenia sie farby, wymagane jest regularne wietrzenie
zadrukowanych arkuszy. W systemach suszacych wysokg temperaturg trzeba wzig¢ pod uwage wrazliwos¢ folii poliestrowej na
wysokie temperatury. Maksymalna temperatura nie powinna przekraczac¢ 50 °C (122 °F).

Druk HP Indigo
SYNAPS OM 135 AP/AR jest kompatybilny z arkuszowymi HP Indigo.

SYNAPS OM 135 AP/AR swietnie sprawdza sie przy drukach zmiennych. Przy pracach o wysokich naktadach produkcyjnych mozliwe
jest szybsze zuzycie blankietéw niz w przypadku podtozy papierowych. Wtasciwe dostosowanie temperatury blankietu, tak aby nie
byta byt wysoka, a wystarczajgca do wysuszenia tonera HP Indigo Elektrolnk, wydtuza jego zywotnosé.

Druk w technologii laserowej suchotonerowej

SYNAPS OM 135 AP/AR moze by¢ zadrukowany na wielu urzgdzeniach laserowych w technologii suchego tonera (nalezy kazdorazowo
przeprowadzic¢ testy druku). Dla optymalizacji druku suchotonerowego, nalezy przestrzega¢ ponizszych zalecen:

- ograniczy¢ temperature utrwalania aby zapobiec wyciekom kleju na watki maszyny;

- ustawi¢ temperature utrwalania na taka aby toner nie dat sie zdrapa¢ z podtoza;

- w wydrukowanym stosie nie powinno znajdowac sie wiecej niz 20 arkuszy;

Lakiery
SYNAPS OM 135 AP/AR moze by¢ pokryty lakierami na bazie wody lub olejow. Prawdopodobne jest, ze potrzebna bedzie grubsza

warstwa lakieru niz w przypadku konwencjonalnych papierow.
Wazne! Przed wykonaniem specyficznej pracy, zalecamy testy.

Dla najlepszej odpornosci na wilgoé

Nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych gestosci farby oraz naktadania lakieréw na bazie wody lub olejéw — nie nalezy stosowaé
lakieréw solwentowych.

Wazne! Przed wykonaniem specyficznej pracy, zalecamy testy.

Dla najlepszej odpornosci na zarysowania na mokro

SYNAPS OM 135 AP/AR jest bardziej wrazliwy na zarysowania przy mokrym wydruku. Aby zwiekszy¢ odporno$é¢ na zarysowania zaleca
sie zastosowanie dedykowanych lakieréw dyspersyjnych na bazie wody. Rekomendacja producenta: Actega Terrawet Barrier Coating
G 9/523. Im grubsza warstwa lakieru, tym odpornos¢ na zarysowanie bedzie wieksza (mozliwe jest naktadanie lakieru warstwami)!

Informacje w tym dokumencie stanowia jedynie pomoc w procesie druku i obrébki materiatu, a nie gwarancje .
W razie dodatkowych pytaa, prosimy o kontakt z dziatem handlowym poligrafii Igepa Polska Sp. Z o.o.
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Przy wymagajacych pracach, zalecamy testy.
Przetwarzanie i wykoriczenie

Ciecie na gilotynie
Nalezy uzywac ostrych i czystych ostrzy. Nie nalezy cig¢ stosu grubszego niz 5 cm.

Ciecie laserowe
SYNAPS OM 135 AP/AR $wietnie sprawdza sie w obrébce laserowej. Nalezy dostosowaé moc lasera do grubosci podtoza.

Sztancowanie

Nalezy uzywac twardych stalowych ostrzy z zaokraglonymi wewnetrznymi rogami. Nalezy unika¢ wewnetrznego sztancowania pod
katem mniejszym lub réwnym 90°. Najlepsze rezultaty osiggane sg przy uzyciu sztancy cylindrycznej (rotacyjnej). Sztanca z ptyta
dociskowg jest mniej odpowiednia, szczegdlnie przy wycinaniu skomplikowanych ksztattéw. Przed sztancowaniem SYNAPS OM 135
AP/AR zalecane jest wykonanie testow.

Nawiercanie

Nalezy uzywac ostrych i czystych wiertet. Wiertta powinny by¢ gtadkie, bez nacieé. Jesli to mozliwe, nalezy zmniejszy¢ predkosé
wiertta, aby unikng¢ wytwarzania sie ciepta. Nie nalezy wierci¢ zbyt wysokiego stosu. Rekomendowane sg stalowe wiertta pokryte
teflonem (dla unikniecia przyklejania sie materiatu do wiertta).

Spryskanie z wewnatrz i z zewnatrz otworu w czasie wiercenia suchym spray’em silikonowym lub wtozenie pomiedzy nawiercane
arkusze papieru woskowanego ( dla natfuszczenia wiertta) utatwi wiercenie oraz znaczaco zwiekszy trwatos¢ i ostros¢ otwordw.
Najlepsze rezultaty osiggane sg przy zastosowaniu urzadzen do wiercenia z opcjg naoliwiania i chtodzenia wiertta.

Plotery rolowe/plotery tngce
Plotery rolowe dobrze sprawdzajg sie przy wycinaniu i nacinaniu SYNAPS OM 135 AP/AR.

Perforacja
SYNAPS OM moze by¢ perforowany. Noze perforujgce powinny by¢ ostre i czyste.

Szycie
SYNAPS OM nie jest przeznaczony do szycia drutem poniewaz nieregularne otwory moga spowodowac rozrywanie sie materiatu.

Laminowanie

SYNAPS OM moze by¢ laminowany foliami PET/PE oraz foliami OPP. Temperatura laminowania nie powinna przekracza¢ 120 °C (248
°F).

Testy laminowania foliami PVC nie przeszty pomysinie.

Przed wykonaniem specyficznej pracy, zawsze wykonaj proby.

Hot Stamping
Hot Stamping jest mozliwy.

Przechowywanie
Warunki przechowywania SYNAPS OM 135 AP/AR nie sg wyjgtkowe. Nalezy zachowa¢ wilgotnos$¢ wzgledng w pomieszczeniu na

poziomie 40-80% oraz temperature 18-23 stopni celcjusza. Po otwarciu ryzy, nalezy ponownie jg zabezpieczy¢, zamykajac szczelnie
oryginalne opakowanie.

Informacje w tym dokumencie stanowia jedynie pomoc w procesie druku i obrébki materiatu, a nie gwarancje .
W razie dodatkowych pytaa, prosimy o kontakt z dziatem handlowym poligrafii Igepa Polska Sp. Z o.o.



